CNC Tezgahlarina Merkezi Program
Dagitimi (W-Stick)

G-code programini tek noktadan birden fazla CNC tezgahina gonderen sistem

Program tek noktadan gonderiliyor; operator

tezgahin basinda yukleme yapmadan isi
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Programi bir kez gonder, tum tezgahlarda hazir

olsun

Farkl markalarda CNC tezgahlarina G-code programlarini tek noktadan dagitan USB

aygiti ve yonetim yazilimi. Tezgahlarda hicbir degisiklik gerekmez.

One Cikanlar
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CNC tezgahinda test edildi Kontrol Unitesi markasi Merkezi gonderim noktasi



Sorun: program bir bellekte, is bir tezgahta

<p>CNC tezgahlarina is programi (G-code) genellikle USB bellekle tasinir: program
muihendislikte hazirlanir, bellege kopyalanir, tezgaha goturilir, tezgaha ylklenir. Ayni
parca birden fazla tezgahta islenecekse bu adimlar her tezgah icin
tekrarlanir.</p><p>Tezgahlarin farkli markalarda kontrol Gnitelerine sahip olmasi
merkezi bir c6zUmu zorlastirir; her Ureticinin kendi ag secenegi farkhidir, bazi
tezgahlarda hic yoktur. Ortak olan tek sey USB portudur.</p><ul><li>Programi tek
noktadan, birden fazla tezgaha ayni anda gondermek</li><li>Tezgahta yazilim ya da
ayar degisikligi yapmadan calismak</li><li>Hangi tezgahta hangi programin
oldugunu merkezden gérmek</li><li>Kimin ne zaman hangi programi génderdigini

kayit altina almak</li></ul>

Tezgah icin yalnizca takilmis bir USB bellek

Tum tezgahlar tek ekranda

Bellekle tasima ve W-Stick

Markadan bagimsiz, cunku ortak dil USB

Atolyede neyi kolaylastiriyor?

Yonetim yazilimindan ekranlar

Atolyenizde tekrar eden bir is mi var?
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